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Als je een as of een turbinerotor wilt repareren, krijg je één kans. Het moet
direct goed. Vandaar dat bedrijven als Revamo constant op zoek zijn naar
gereedschap om hun productieprocessen te verbeteren. Bij Hornet inves-
teerde het bedrijf in een uitgebreid lasercladding-systeem.

Ing. Jelmer Brugman en Frank Rijsdijk van
Hornet Laser Cladding zijn laat. Het lukt ze ter-
nauwernood om tussen twee afspraken door
langs te komen bij Revamo in Meppel. Het geeft
directeur Roelof Vedder van Revamo, die inves-
teerde in een complete lasercladding-installatie,
de tijd om zijn bedrijf te introduceren. Revamo
startte in 1942 met het reviseren van motoren.
Nu is het bedrijf gespecialiseerd in allerhande
oppervlaktebehandelingen voor uiteenlopende
industrieén: maritiem, food, grafisch, energie,
chemisch, defensie. Vedder maakt onderscheid
tussen twee belangrijke technieken in zijn
bedrijf: thermisch spuiten en lassen, waarbij

binnen deze processen vele varianten mogelijk
zijn. “Alleen al bij het thermisch spuiten werken
we met zes verschillende technieken. Bij het las-
sen gaat het vanzelfsprekend om TIG- of MIG-
lassen en sinds enige tijd om lasercladden.”
Waarover dadelijk meer. Alle technieken zijn
nodig om uiteenlopende machineonderdelen te
kunnen bewerken. “We maken nieuwe machi-
neonderdelen en voorzien deze van een speci-
fieke laag om de levensduur te verbeteren. Ook
herstellen we mechanische schade of brengen
we een laag aan die zichzelf in de loop der tijd
opoffert, juist om schade te voorkomen. Maat-
herstel is mogelijk als er bijvoorbeeld een ont-

DOOR CRISIS FOCUS OP ONDERHOUD

Lasercladden voor
langere levensduur

werp- of bewerkingsfout is gemaakt. Revamo
kan vele slijtageproblemen te lijf gaan. Omdat
we de oorzaak van de problemen snel en goed
kunnen analyseren, zijn we dankzij het uitge-
breide machinepark in staat onze klanten met
de beste oplossing te helpen.”

WAT IS LASERCLADDEN?

Frank Rijsdijk en Jelmer Brugman zijn aange-
schoven. Hun jonge bedrijf Hornet levert
lasercladding-systemen over de gehele wereld.
Rijsdijk houdt zich al ruim vijftien jaar bezig
met industriéle lasers. Brugman verrichtte haal-
baarheidsonderzoeken naar lasercladden,
richtte het proces in en bouwt de machines gro-
tendeels zelf op. Twee jaar geleden besloten ze
hun kennis te bundelen om de relatief jonge
techniek van het lasercladden op de markt te
brengen. Maar wat is lasercladden precies?
Brugman: “Lasercladden is een techniek waarbij
een metallische deklaag wordt aangebracht op
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De lasercladmachine is een fabriek die bestaat uit een groot aantal losse componenten die zo getuned moeten worden dat ze voorspelbaar en herhaalbaar hun werk
kunnen doen.

onderdelen van installaties en machines die
onderhevig zijn aan slijtage of corrosie.

‘De techniek is productierijp,
maar we
staan pas aan het begin’

Met behulp van een hoogvermogen laser wordt
een dunne laag van het werkstukoppervlak
gesmolten. Het toegevoegde metaalpoeder, gein-
jecteerd in het smeltbad, smelt en verbindt zich
met het werkstukmateriaal. Het resultaat is een
deklaag met goede hechting en geringe men-
ging van het werkstukmateriaal met het toege-
voegde materiaal. Hierdoor behouden beide
materialen hun specifieke eigenschappen wat
de kwaliteit van het behandelde onderdeel aan-
zienlijk verbetert.” Rijsdijk: “Lasercladden vindt
toepassing in zowel nieuwbouw als bij repara-
tiedoeleinden. Bij nieuwbouw wordt de tech-
niek vaak ingezet voor het aanbrengen van cor-

rosiewerende of slijtvaste lagen in de
turbinewereld, het grondverzet en de olie- en
gaswereld. De reparatiesector, gebruikt de tech-
niek voor het herstellen van dure componenten
- denk aan pompassen, walsen, turbines, tand-
wielen - die lokaal beschadigd zijn. Bij Revamo
wordt het lasercladden voor zowel nieuwbouw
als reparatie toegepast.”

VELE PARAMETERS

Een probleem, of voor wie wil de uitdaging, bij
het lasercladden zit hem in twee zaken. Aller-
eerst de machine zelf, een fabriek die bestaat uit
een groot aantal losse componenten die zo
getuned moeten worden dat ze voorspelbaar en
herhaalbaar hun werk kunnen doen. Het op
maat maken van zo'n lasercladding-installatie
voor de klant is een van de specialiteiten van
Hornet. Een tweede moeilijkheid zijn de vele
parameters die het proces kunnen beinvioeden.
Denk aan de verschillende poeders, de intensi-
teit van de laser, de uiteenlopende basismateria-
len en de verschillende behandelingen die de
producten kunnen ondergaan. Vedder van

Revamo neemt de tijd om het gehele proces in
de vingers te krijgen. Hij investeerde niet alleen
in een achtassige robot, maar ook in een zeer
gE'dVﬁl’lCCfde camera met sondes en meet- en
regelapparatuur van het Duitse Fraunhofer insti-
tuut. “Zo'n proces met zoveel variabelen onder
de knie krijgen, lijkt niet alleen lastig, dat is het
ook. Maar daar staat iets tegenover. Doordat we
alles meten wat we doen, kunnen we op basis
van deze datalogging onze processen snel verbe-
teren en daarna constant houden. Heb je de
juiste bewerking te pakken dan kun je die in
beginsel eindeloos herhalen.”

HYBRIDE PRODUCTIEVORMEN

In de praktijk ligt dat niet zo simpel, geeft
Vedder toe. Om de installatie te kunnen bestu-
ren is kennis op hoog niveau nodig waar vele
technische disciplines bij elkaar komen. “Eén
van beide operators komt van de TU, de ander is
meer praktijkgericht en samen vormen ze een
sterke combinatie.” Dat er een pittige leercurve
nodig is, vindt Vedder geen probleem. “We zijn
een gezonde onderneming. Tijdens de crisisja-
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Lasercladden is een techniek waarbij een metallische deklaag wordt aangebracht op onderdelen van installaties en machines die onderhevig zijn aan slijtage of corrosi

ren hebben mensen meer ocog voor onderhoud
en zijn ze minder geneigd om in nieuw te inves-
teren. Dat geeft ons de mogelijkheid ons machi-
nepark juist wel te vernieuwen. De wereld staat
niet stil. Kijk naar Reach - de Registratie, Evalua-
tie, Autorisatie van CHemische stoffen. Dankzij
deze Europese verordening zal binnenkort een
verbod gelden op het werken met hardchroom.
Via lasercladding en thermisch spuiten kunnen
we onze klanten meerdere alternatieven aanbie-
den.” Dat kan in volume variéren van groot tot
klein. Bij Revamo is net een generator met een
lengte van krap twee meter behandeld.
Brugman: “Denk ook aan hybride productievor-
men, waarbij je meerdere bewerkingstechnie-
ken inzet om een product met optimale eigen-
schappen te creéren.”

CREATIEVE OPLOSSINGEN
Brugman en Rijsdijk staan op het punt te ver-
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trekken naar een ander bedrijf dat aan de slag
gaat met high speed lasercladding. Juist geen
maatwerk zoals bij Revamo, maar productie in
grote series. Hornet Laser Cladding is niet
gebonden aan bepaalde leveranciers. Het bedrijf
is klein, flexibel en onafhankelijk en daardoor
in staat creatieve oplossingen aan te bieden.

‘We brengen een laag aan die
zichzelf in de
loop der tijd opoffert’

Rijsdijk: “Er is geen basisconcept; we beginnen
bij ieder project met een schone lei. We kunnen
systemen maken voor het cladden van onderde-
len met een lengte van twintig meter, maar
even goed voor onderdelen van enkele centime-

ters. Daarbij weten we precies waar we bij het
bouwen van een machine op moeten letten, wil
deze effectief zijn. We bouwen gebruiksvriende-
lijke en veilige systemen, waar niet meer op zit
dan strikt noodzakelijk. Een robotarm is bij-
voorbeeld niet altijd nodig, maar hij kost wel
meer en maakt het systeem complexer. Dus als
zo'n arm niet nodig is, laten we hem weg.”
Brugman: “Deze techniek is productierijp, maar
we staan pas aan het begin van wat zal uitmon-
den in ;iD;g_:;imeuumg_gwgal. Als je er goed
naar kijkt, is dat wat onze installaties zijn en
doen. Bedrijven als Revamo stappen vroeg in,
draaien daadwerkelijk productie en maken zo
intensief kennis met deze techniek.” Dan zijn ze
echt verdwenen, om onderweg in Lexmond hun
nieuwe eigen bedrijfspand te bekijken. Het kan
hard gaan in korte tijd.»



